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1 መግቢያ 
 

ኢትዮጵያ ውስጥ በአጠቃሊይ በሀገሪቱ ጥቅም ሊይ ከሚውሇው የኤላክትሪክ ኢነርጂ ዉስጥ 
ሇቤት ውስጥ ፍጆታ የሚውሇዉ ከፍተኛውን ዴርሻ ይይዛሌ፡፡ ሇቤት ውስጥ ፍጆት ከሚውሇው 
ኢነርጂ ምግብ ማብሰያ የሚውሇው ዯግሞ እጅግ ከፍተኛ ነው፡፡ አሁን በርካታ የአገሪቱ የገጠር 
ቀበላዎች የኤላክትሪክ ኃይሌ እያገኙ ይገኛለ፡፡ ከዚህ የኤላክትክ አገሌግልት መስፋፋት ጋር 
ተያይዞ የተሇያዩ የኤላክትክ መገሌገያ መሳሪያዎችን (የማብሰያ ቁሳቁሶችንም ጨምሮ) 
የመጠቀም ሁኔታዎችም እንዱሁ እየተስፋፋ ይገኛሌ፡፡  

በሀገራችን በቤት ውስጥ የምግብ ማብሰያነት በተሇይም ሇወጥ መሥሪያ፣ሇተሇያዩ ምግቦች 
ማሞቂያ፣ሇመጥበሻ ከሚያገሇግለት መሳሪያዎች አንደ እና ከኤላክትሪክ ምጣዴ ቀጥል በኃይሌ 
እና ኢነርጂ ተጠቃሚነታቸው የሚታወቁት እና በብዛት ተሰራጭተው የሚገኙት በሀገር ውስጥ 
የሚመረቱት የኤላክትክ ምዴጃዎች ቸው፡፡  

እነዚህ ምዴጃዎች ቅርጽ እና መጠን የተሇያዩ ዓይነቶች ሲሆኑ የኢነርጂ አጠቃቀማቸውም 
የተሇያዩ ናቸው፡፡ ነገር ግን የሁለም የኢነርጂ ብቃት በጣም ዝቅተኛ መሆኑን በኢትዮጵያ 
ኢነርጂ ባሇሥሌጣን የተዯረጉ የጥናት እና የሊቦራቶር ፍተሻ ውጤቶች በግሌጽ ያመሊከቱ ሲሆን 
ሇዚሁ የኢነርጂ ብቃት ማነስ ዋና ዋና ምክንያቶች፤ የምዴጃዎቹ አሰራር(ዱዛይን) የሙቀት 
ብክነት የሚያስከትለ መሆኑ፤አገሌግልት ሊይ የዋለ የማምረቻ ቁሳቁሶች ጥራት ማነስ፣ 
የአመራረት ጉዴሇቶች እና የተጠቃሚዎች የአጠቃቀም ችግርች ናቸው፡፡ 

እነዚህ ከሊይ የተጠቀሱት ችግሮች ዯግሞ የየራሳቸው መነሻ ምክንያቶች አሊቸው፡፡ ሇምሳላ 
የምርትም ሆነ የአመራረት ዯረጃ አሇመኖር፣ በበቂ ሁኔታ በሰሇጠኑ ባሇሙያዎች አሇመመረት፣ 
የማምረቻ ቁሳቁሶች ሊይ በቂ የጥራት ቁጥጥር አሇማዴረግ፣ አምራቾች የንግዴ ወይም 
የማምረቻ ፍቃዴ አሇመጠየቅ እና ላልችም ናቸው፡፡ 

የኢትዮጵያ ኢነርጂ ባሇሥሌጣንም የኢነርጂ ብቃትና ቁጠባ ሥራን በሀገሪቱ የማሰፋፋት ሥራ 
እየሰራ የሚገኝ ተቋም እንዯመሆኑ በተሇይም ኃይሌ አባካኝ በሆኑ እንዯምጣዴ እና ምዴጃ ባለ 
የቤት ውስጥ የማብሰያ መሳሪዎች ሊይ ምርቶቹ የሚሻሻለበትን እና ኃይሌ ቆጣቢ 
ከመሆናቸውም ባሻገር የቴክኖልጂ ሽግግር የሚፈጠርበትን ሥራ እየሰራ ይገኛሌ፡፡ 

የዚህ ሥሌጠና ዋና ዓሊማም ባሇሥሌጣኑ እየሰራ ሊሇው የምርቱ የኢነርጂ ብቃት የማሻሻሌ 
ሥራ  ዋና ተዋናይ የሆኑትን አምራቾችን ማሰሌጠን እና ሁለም በየማምረቻ ቦታው 
ከተሇመዯው አሰራር ተሊቆ እና ጥረት ጨምሮ የየራሱ ምርት ተሻሽል እና ተወዲዲሪ ሆኖ 
እንዱገኝ ሇማዴረግ ነው፡፡ በዚህ ሥሌጠና የተሳተፈ አምራች አሁን ያለትን የአመራረት 
ጉዴሇቶች ጠንቅቆ እንዱረዲ የሚያግዙ ማሳያዎች ሰሇሚቀርቡ መሻሻሌ የሚገባቸውን አሰራሮች 
በፍጥነት ተግባራዊ በማዴረግ ምርቱን ተወዲዲሪ ማዴረግ ይችሊሌ፡፡ 
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2 የሥሌጠናው ዓሊማና ግብ  

2.1  የሥሌጠናው ዓሊማ 
በአገር ውስጥ የሚመረቱ የኤላክትሪክ ምዴጃዎችን ዱዛይን አሁን በመመረት ሊይ 
በሚገኘዉ አነስተኛ ዯረጃ አሻሽል ሇማምረት፣ የግብኣቶች ዯረጃና አጠቃቀም እንዱሁም 
የአምራቾችን የአመራረት ክህልት በማሻሻሌ የኢነርጂ ብቃታቸውን ማሳዯግ እና 
የኢነርጂ ብክነትን መቀነስ ነው፡፡  

2.2  የሥሌጠናው ግብ 
 የኤላክትሪክ ፍሊጎትን (demand) በመቀነስ የኃይሌ መቆራረጥን መቀነስ 
 ምርቱን በማሻሻሌ የኤላክትክ ፍጆታወጪን ሇተጠቃሚዉ መቀነስ 
 የምርቱን ተወዲዲሪነት መጨመር 
 የአካባቢ ብክሇትን መቀነስ 
 የምርቱን ጥራት በመጨመር በሴቶች ሊይ የሚየስከትሇውን የጊዜና የጤና ጫና 

መቀነስ 

3 የምዴጃዎች ዓይነት እና የዕዴገት አቅጣጫ 
 

የኤላክትሪክ ምዴጃዎች በሊይኛዉ የመጣጃ ቅርጻቸዉ መሰረት በዋናነት በሦስት ዓይነት 
ይከፈሊለ፡- 

 የብረት ምዴጃዎች 
 የሴራሚክ ምዴጃዎች እና 
 ራዱያንት ባሇ ሽቦ ምዴጃዎች 

3.1  የብረት ምዴጃዎች 
እነዚህ ምዴጃዎች መጀመሪያ የተሰሩ በር ከፋች ቴክኖልጂዎች ሲሆኑ የሚሰሩትም በሥዕሌ 
1 ሊይ እንዯተመሇከተው የማብሰያ ዕቃው ከሚቀመጥበት ብረት ሥር በሚቀመጡ ጥቅሌ 
ሬዚስተር በመሆኑ ሙቀቱ ከሪዚስተሩ ወዯ ብረቱ ከዚያም ወዯ ማብሰያ ዕቃው ስሇሚተሊሇፍ 
እጅግ ቀስ ብሇው የሚሞቁ ከመሆናቸው የተነሳ ብዙ ኃይሌ ይጠቀማለ፡፡ ከዚህ በተጨማሪ 
ምዴጃዎቹ የሚሰሩባቸው ሪዚስተሮች ራሳቸው የኃይሌ መጠናቸው ከፍ ያሇ መሆኑ ሇኢነርጂ 
አጠቃቀሙ ማዯግ ተጨማሪ መንስኤ ሆኗሌ፡፡ በመሆኑም እስከ አሁን ዴረስ በገበያ ሊይ 
ከሚቀርቡት ምዴጃዎች በኢነርጂ ብቃት የመጨረሻ ዝቅተኛ ዯረጃ ሊይ ይገኛለ፡፡ 
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ስዕሌ 1- የብረት ምዴጃ 

 

3.2  የሴራሚክ ምዴጃዎች  
የሴራሚክ ምዴጃዎች በሁሇት ማሇትም በመስታወት-ሴራሚክ  እና በኢንዲክሽን ምዴጃዎች 

የሚከፈለ ሲሆን የእነዚህ ምዴጃዎች አናት ሇስሊሳ (ሻካራ ያሌሆነ) ነው፡፡   

3.2.1 የመስታወት-ሴራሚክ ምዴጃዎች 
የመስታወት-ሴራሚክ ምዴጃዎችሙቀት የማስተሊሇፍ ችልታቸው በጣም ዝቅተኛ ሲሆን 
ኢንፍራ-ሬዴ የተባሇውን የጨረር ዓይነት የማስተሊሇፍ ችልታቸው ግን በጣም ጥሩ ስሇሆነ 
አምራቾች የኤላክትሪክ የማሞቂያ ጥቅሌ ሽቦዎችን ወይንም ዯግሞ (በሥዕሌ 2) ሊይ 
እንዯተመሇከተው ኢንፍራ-ሬዴ ጨረር አመንጪ የሆኑ አምፖልችን ሇኃይሌ አመንጪነት 
ይጠቀማለ፡፡ በመሆኑም የማብሰያ አናቱ በቶል የመሞቅ ዕዴሌ ያገኛሌ፡፡በመሆኑም በማብሰያ 
አናቱ ዙሪያ የሚገኙ ላልች ምዴጃው አካሊት ሳይሞቁ ይቆለ፡፡ 

ይህ የምዴጃ ዓይነት ሇማጽዲት አመቺ ከመሆኑም በሊይ የሙቀት መቆጣጠሪያውም ፈጣን 
ነው፡፡ ይሁን እንጂ ሇመቀዝቀዝ ረጂም ጊዜ የሚፈሌግ ሲሆን ዋጋው ከላልች ምዴጃዎች 
ሲነጻጸር ከፍተኛ ነው፡፡  

                         

               ሀ                                        ሇ 

                        

   ስዕሌ 2 - የሴራሚክ ምዴጃዎች 
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3.2.2 የኢንዲክሽን ምዴጃዎች  
የኢንዲክሽን ምዴጃዎች(ሥዕሌ 3) አዱስ ቴክኖልጂ ሲሆኑ ሌክ እንዯ ሴራሚክ- መስታወት 
ምዴጃ ሇስሊሳ የሆነ የመስታወት-ሴራሚክ አናት አሊቸው፡፡ ሙቀት የሚፈጠረው ኤላክትሪክ 
በኤላክትሮኒክስ ሰርኪዩት አማካኝነት በምዴጃው ስር ወዯሚገኘው የኢንዲክተር ጥቅሌ ሽቦ 
ሲዯርስ እና የማብሰያ ዕቃው በምዴጃው አናት ሊይ ሲቀመጥ በማብሰያ ዕቃው እና በምዴጃው 
መሃከሌ በሚፈጠር ንክኪ የማግኔቲክ ሰርኪዩት ሲዘጋ በሚመነጭ የኤላክትሮ ማግኔቲክ 
ክስተት ነው፡፡ ሇዚህም የማብሰያ ዕቃው የማግኔት ባህርይ ካሊቸው ቁሳቁሶች ከአረብ 
ብረት፣ከብረት፣ከዴብሌ ብረት፣በብረት ከተሸፈነ ማይዝግ ብረት ወይም ከብረት ጋር ከተዯባሇቀ 
መስታወት የተሰራ ካሌሆነ በስተቀር ከአለሚኒም እና ከሸክሊ የሚሰሩ የማብሰያ ዕቃዎችን 
መጠቀም ሰርኪዩቱን ስሇማይዘጋ ሙቀት ሉፈጠር አይችሌም፡፡ ሙቀቱም የሚፈጠረው 
በማብሰያ ዕቃው ሊይ ብቻ በመሆኑ እጅግ በጣም አነስተኛ ብክነት ብቻ ይፈጥራሌ፡፡ 

የኢንዲክሽን ምዴጃ በፍጥነት ሙቀት መፍጠር ከመቻለም በሊይ የሙቀት መቆጣጠሪያውም 
በጣም ፈጣንና የሚፈሇገውን የሙቀት መጠን በትክክሌ መቆጣጠር የሚችሌ ነው፡፡ በመሆኑም 
የኢንዲክሽን ምዴጃዎች የኢነርጂ ብቃት ከማናቸውም የኤላክትሪክ ምዴጃዎች እጅግ የተሻሇ 
ነው፡፡ 

 

ስዕሌ 3 -  የኢንዲክሽን ምዴጃ 

3.3 ሙቀትን በጨረራ ከሚያስተሊሌፍ ጥቅሌ ሽቦ/ radiant coil)  

3.3.1 የጥቅሌ ሪዚስተሮች ምዴጃዎች  
እነዚህ ምዴጃዎች በሥዕለ (ሥዕሌ 4) ሊይ እንዯተመሇከተው አናታቸው ክፍት እና 
የተፈጠረውን ሙቀት በጨረራ በቀጥታ ወዯ ማብሰያ እቃዉ በቀሊለ ያስተሊሌፋለ፡፡ የማሞቂያ 
ሽቦአቸውም ከሊይ ምንም ሽፋን ስሇላሇው ሇምሳላ ውኃ ወይም ሻይ ከገነፈሇ ከሽቦው ጋር 
ስሇሚገናኝ በቀሊለ የመበሊሸት ዕዴሌ አሇው፡፡ በዚህም የተነሳ ካለት የምዴጃ ዓይነቶች ሁለ 
ዋጋው በጣም አነስተኛ ነው፡፡ የአገር ውስጥ አምራቾችም በብዛት የሚመረቱት የዚህን ዓይነት 
ምዴጃ ነው፡፡ 
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  ስዕሌ 4 - ራዱያንት ባሇ ሽቦ ምዴጃዎች 

 

3.3.2 ጥምዝ የብረት ቱቦ ውስጥ ከተቀበረ ሬዚስተር የተሰራ 
ከዚህ ዓይነት ሪዝስተር የተሰራ ምዴጃ አንዲንዴ ጊዜ እንዯ ጠጣር አናት ምዴጃ ይታያሌ፡፡ 
ሪዚስተሩ ተጠቅሌል በቱቦው ውስጥ የተቀበረ ነው፡፡ (በሥዕሌ 4) ሊይ ታይቷሌ፡፡ ሙቀትም 
የሚተሊሇፈው ሪዝስተሩ ከሞቀ በኋሊ በንክኪ አማካኝነት ጥቅለን የብረት ቱቡ ያሞቃሌ ከዚያም 
ሙቀቱ በንክኪ እና በጨረራ አማካኝነት ከጥቅለ የብረት ቱቦ ወዯ ማብሰያ ዕቃው ይተሊሇፋሌ፡፡ 

           

 ስዕሌ 5 - ባሇ ጥምዝ የብረት ቱቦ ምዴጃዎች 

 

4 መሰረታዊ  ኤላክትሪሲቲ ሇኤላክትሪክ ምዴጃ 
 

የኤላክትሪክ አፈጣጠር በዓሇማችን ሊይ በሰው ሌጆች ከተሰሩት አስዯናቂ ሥራዎች አንደና 
ሇሰው ሌጅ ህይወት መሇወጥ መሰረታዊ ሚና የተጫወተ ሥራ ሲሆን አፈጣጠሩም ከባትሪ 
ዴንጋይ ወይም ከላሊ የኃይሌ ምንጭ በሚመነጭ የኤላክትሪክ ግፊት በኤላክትሪክ አስተሊሊፊ 
ቁሳቁሶች (ሽቦዎች)ውስጥ ኤላክትሪክ (ኮረንቲ) ሲፈስ ነው፡፡ 
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ይህ በሽቦዎች ውስጥ የሚፈሰው ኮረንቲ ከውጪ የሚመጣ ሳይሆን እንዯመዲብ እና ነሐስ ካለ 
ኤላክትክ አስተሊሊፊ ቁሳቁሶች (ሽቦዎቹ) ከተሰሩባቸው ቁሰአካሌ (አተሞች) በኤላክትክ ግፊቱ 
አማካኝነት ተሇይተው (ተነስተው) በሚፈሱ ኤላክትሮንስ በተባለ እና የቁሰ አካሌ (አተሞች) 
ውጫዊ አካሌ ሊይ ከተፈጠሩ ንዑስ ቁስ አካሊት ነው፡፡ 

ይህ በዚህ መሌክ የተፈጠረው የኤላክትክሪክ ኃይሌ በርካታ ሇሰው ሌጆች አስፈሊጊ የሆኑ 
ተግባራትን ሇመከወን ወዯሚያሰችለ ላልች የኃይሌ ዓይነቶች መሇወጥ ይቻሊሌ፡፡ ከእነዚህም 
ወዯ ብረሃን፣ ሙቀት፣ እንቅስቃሴ፣ ማግኔት፣ ኬሚካሌ እና ላልችም የኃይሌ ዓይነቶች 
እንዯአስፈሊጊነቱ በመሇወጥ/በመሇዋወጥ ሇማብሰያ፣ሇማምረቻ፣ሇማንሻ/ማውረጃ እና ላልችም 
አገሌግልት እየዋሇ ይገኛሌ፡፡ 

 

4.1   የኤላክትሪክ ሪዝስታንስ ፤ ቮሌቴጅ ፤ከረንት ፤ኃይሌ እና ኢነርጂ 

4.1.1  የኤላክትሪክ ቮሌቴጅ 
ከኤላክትሪክ ሰርኪዩት/መስመር የኃይሌ ምንጭ የሚመጣ ግፊት ሆኖ 
ኤላክትሮኖችን ኤላክትሪክ የሚያስተሊሌፉ መስመሮች ሊይ የሚገፋ እና እንዯ 
መብራት ፤ሙቀት ወዘተ የሚመስለ ስራዎችን የሚያሰራ ነዉ፡፡ የሚሇካዉም 
በቮሌት(ቮሌት)ነዉ፡፡ 

4.1.2 የኤላክትሪክ ሪዝስታንስ 
የአንዴ እቃ/ነገር የኤላክትሪክ ሬዚዝስታንስ እቃዉ/ነገሩ ሇኤላክትሪክ ፍሰት መጠን በጊዜ፡፡  
 

4.1.3 የኤላክትሪክ ከረንት 
በአንዴ ቦታ/ነጥብ ሊይ በጊዜ ሌኬት የሚያሌፈዉ የኤላክትሮኖች ፍሰት መጠን፡፡ 
የሚሇካዉም በአምፔር (Amper)ነዉ፡፡  
 
የኤላክትሪክ ከረንት = ኤላክትሪክ ቮሌቴጅ/ኤላክትሪክ ሪዝስታንስ 
 

4.1.4 የኤላክትሪክ ኢነርጂ እና ኃይሌ  

4.1.4.1 የኤላክትሪክ ኢነርጂ 
 
ከኤላክትሪክ ፍሰት የሚገኝ የኤላክትሪክ ጉሌበት፡፡  
የኤላክትሪክ ኢነርጂ = ኤላክትሪክ ቮሌቴጅ x ኤላክትሪክ ከረንት x ጊዜ 
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4.1.4.2 የኤላክትሪክ ኃይሌ  
 
በኤላክትሪክ ሰርኪዩት በጊዜ ሌኬት የሚተሊሇፈዉ የኤላክትሪክ ኢነርጂ፡፡ 
የሚሇካዉም በዋት(watt)ነዉ፡፡ የኤላክትሪክ ኃይሌ የሚመነጨዉ ከባትሪዎች 
፤ጄኔሬተሮች እና ከመሳሰለት ነዉ፡፡ 

 
የኤላክትሪክ ኃይሌ = የኤላክትሪክ ኢነርጂ / ጊዜ 

 

5   የሙቀት ኢነርጂ እና አሰረጫጨት በኤላክትሪክ ምዴጃዎች 

ሙቀት የሚፈጠረው ከሊይ እንዯተጠቀሰው የኤላክትሪክ ኮረንቲ (ከረንት) በኤላክትሪክ 
ሪዚስታንስ ውስጥ በሚያሌፍበት ጊዜ ነው፡፡ ይህ የተፈጠረው ሙቀት ዯግሞ ወዯ ማብሰያ 
ዕቃው የሚተሊሇፈው በአራት መንገድች ነው፡፡ እነዚህም፤ 

5.1  በንክኪ (ኮንዯክሽን)  

ይህ የሙቀት አስተሊሇፍ በምዴጃው (ሙቀት አመንጪ) እና በማብሰያ ዕቃው (ሙቀት ተቀባይ) 
መሃከሌ ቀጥታ ንክኪ ሲኖር ሙቀቱ ከምዴጃው ወዯ ማብሰያ ዕቃው ይተሊሇፋሌ፡፡ 

5.2  ኮንቬክሽን  

ይህ የሙቀት አስተሊሇፍ ዯግሞ አነስተኛ እፍግታ ያሇው አየር ወይንም ፈሳሽ ነገር በሁሇቱ 
ማሇትም በሙቀት በምዴጃው እና በማብሰያ ዕቃው መሃከሌ በመንቀሳቀስ ሙቀቱን ከሙቀት 
አመንጪው ወዯ ሙቀት ተቀባዩ ማስተሊሇፍ ሲችሌ ነው፡፡ 

5.3  በጨረር (ራዳሽን) 

ይህ የሙቀት አስተሊሇፍ ዯግሞ ሙቀት (ኢነርጂ) በኤላክትሮማግኔቲክ ሞገዴ መሌክ ተሊሌፎ 
የማብሰያ ዕቃውን የውጪ አካሌ በሚያገኝበት ጊዜ የሚፈጠር የሙቀት ማስተሊሇፊያ መንገዴ 
ነው፡፡ 

5.4  ኢንዲክሽን 

ይህም የሙቀት አስተሊሇፍ ተሇዋዋጭ ኤላክትሮማግኔቲክ ሞገዴ በሚኖርበት ጊዜ በማብሰያ 
ዕቃው ውስጥ የሚፈጠረው ኮረንቲ አማካይነት (በማብሰያ ዕቃው ውስጥ ባሇው ሪዚስታንስ 
ምክንያት) የሚፈጠር የሙቀት ዓይነት ነው፡፡  
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ሀገር ዉስጥ የሚመረቱት የኤላክትሪክ ምዴጃዎች ዉስጥ ሙቀት የሚተሊሇፈዉ በዋነኝነት 
በጨረር (ራዳሽን) ሲሆን በአነስተኛ መሌኩ በኮንቬክሽን እና በበንክኪ (ኮንዯክሽን) ይተሊሇፋሌ፡፡ 

6  የተጠቃሚዎች ዯህንነት  
 

በኤላክትሪክ ኃይሌ መጠቀም ከፍተኛ ጥንቃቄ የሚፈሌግ ሲሆን ይህ ካሌሆነ ግን የኤላክትሪክ 
ንዝረት ወይንም የህይወት መጥፋት ሉያስከትሌ ይችሊሌ፡፡ በመሆኑም በተሇይ በችኮሊ 
በሚሰራበት ጊዜ መዯረግ የሚገባቸውን ጥንቃቄዎች የመርሳት አጋጣሚ ከፍተኛ ነው፡፡ ይሁን 
እንጂ ምርጫው የመኖር እና ያሇመኖር ጉዲይ ስሇሚሆን ከኤላክትሪክ ዕቃዎች ጋር ንክኪ 
በሚኖርበት ጊዜ ሁለ ቅዴሚያ መሰጠት ያሇበት ሇጥንቃቄ መሆኑን መገንዘብ አሇብን!!!! 

6.1  ኤርዚንግ  እና ግራዉንዱንግ  
ኤርዚንግ እና ግራዉንዱንግ ብዙ ጊዜ ሌዩነታቸው በውሌ ሳይሇይ በተሇዋዋጭነት 
አገሌግልት ሊይ ሲውለ ይታያሌ፡፡ ነገር ግን ሁሇቱ መሰረታዊ የአጠቃቀም ሌዩነት 
አሊቸው፡፡ይህም፤ 

 

6.1.1 የኤርዚንግ አጠቃቀም 
   ኤርዚንግ፡- ከኤላክትሪክ ኃይሌ ተጠቃሚ መሳሪያዎች ጋር የተገናኘው ኤላክትሪክ ኃይሌ 

በስህተት ወይንም በብሌሽት ምክንያት ከመሳሪያው ውጫዊ (ኤላክትሪክ ከማይዯርስበት 
ብረት) አካሌ ጋር ቢገናኝ በመሳሪያው ተጠቃሚ ሊይ አዯጋ እንዲያስከትሌ የመሳሪያውን 
ውጫዊ አካሌ (ኤላክትሪክ የማይዯርስበትን አካሌ) በኤርዚንግ ሽቦ ከህንጻው የኤርዚንግ 
ሥረዓት ጋር የሚገኛኝበት አሰራር ነው፡፡የኤርዚንግ ሽቦ ኮረንቲ ተሸካሚ ያሌሆነ ነገር ግን 
በመሳሪያው ሊይ በዴንገት ኮረንቲ ቢገኝ  ጉዲት ሳያዯርስ በፍጥነት ወዯ መሬት እንዱፈስ 
የሚያዯርግ ዋና ተግባሩም ሰዎችን ከአዯጋ መከሊከሌ ሲሆን ሁሇት ዓይነት ኤርዚንግ 
ዘዳዎች አለ፤ 

 የመሳሪያ ኢርዚንግ (Equipment Earthing(grounding))ይህ ዓይነት ኤርዚንግ 
እያንዲንደን መሳሪያ በተናጠሌ ከኤርዚንግ ጋር ማገናኘት ሲሆን 

 ሲስተም ኤርዚንግ (System Earthing)የህንጻውን አጠቃሊይ የመስመር ዝርጋታ እና 
በውስጡ ተተከለትን መሳሪያዎች በአንዴ ሊይ ከኤርዚንግ ጋር ማገናኘት ነው 

የመኖሪያ ቤት፣ የንግዴ ወይም የማምረቻ ዴርጅት የኤላክትሪክ መሥመር በሚዘረጋበት 
ጊዜ እንዯየሥራ ባህርይው እና የኤላክትሪክ ኃይሌ፡- 

 በመሬት ውስጥ የተቀበረ (ርቀት፣ጥሌቀት፣ርጥበት፣አሸዋ፣ከሰሌ)የኤርዝ 
ኤላክትሮዴ(ጠፍጣፋ ብረት ወይንም ዘንግ/ቧንቧ ያሇው፣  
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 ከኤላክትሮደ ጋር የተገኛኘ እና እስከ ቦርደ ዴረስ የሚሄዴ (ኮረንቲ ተሸካሚ ያሌሆነ) 
የኤርዝ የመስመር ዝርጋታ 

 የኤርዝ ገመዴ ማያያዣ ያሇው ሶኬት እና የሶኬቱ የኤርዝ ገመዴ ከህንጻው የኤርዝ 
ሲስተም ጋር የተገናኘ እንዱሁም የሚገጠመውን የኤላክትሪክ መገሌገያ መሳሪያ አቅም 
የሚመጥን  

 በኤላክትሪክ መገሌገያ መሳሪያዎቹ ውጫዊ አካሌ ሊይ የሚዯረጉት የኤርዝ ሽቦዎች  
በጥንቃቄ ከሶኬቱ ኤርዝ ሽቦዎች ጋር መገኛነት አሇባቸው፡፡  
 

6.1.2 ግራውንዱንግ፡-  
ግራውንዱንግ ዋና ተግባሩ ሰዎችን ሳይሆን የኤላክትሪክ ማመንጫ፣ማከፋፈያ እና 
ማሰራጫ መሳሪያዎችን (power system equipment) ከአዯጋ መከሊከሌ ሲሆን 
አሰራሩም በባሇሦሥት ፌዝ ሲስተም ሊይ የሶስቱ ፌዞች የቮሌቴጆች መሃከሌ ሌዩነት 
ሲፈጠር ሌዩነቱ በአራተኛ ሽቦ (neutral) ሽቦ ሊይ ኮረንቲ እንዱፈጠር ስሇሚያዯርግ 
ይህንን ኮረንቲ ቀጥታ ወዯመሬት እንዱፈስ ማዴረግ ነው፡፡ 
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ኢትዮጵያ ውስጥ የሚመረቱ የኤላክትሪክ ምዴጃዎች ከሊይ ክፍት የሆኑና ከጥቅሌሌ ሬዚስተር 
የሚሰሩ ምዴጃዎች ናቸው፡፡ አንዴ አምራች ግን ጥምዝ ቱቦ ውስጥ ከተቀበረ ሬዚስተር የሚሰራ 
እንዲሇ መረጃ አሇ፡፡  

እነዚህ ከሊይ ክፍት የሆኑና ከጥቅሌ ሬዚስተር የሚሰሩ ምዴጃዎች በአብዛኛው በመኖሪያ ቤቶች  
ውስጥ ሇወጥ ማብሰያ፣ ሇውኃ ማሞቂያ እና ሇሻይ ማፍያነት የሚያገሇግለ ሲሆን በሆቴልች 
እና ከፍቴሪያዎች ዯግሞ የጋዝ ሲሉንዯር ወይም የእንጨት ምዴጃዎች በላለባቸው ቦታዎች 
ይገሇገለባቸዋሌ፡፡ በትሊሌቅ ተቋማት ሇምሳላ ዩኒቨርሲቲዎች እና ሆስፒታልች መጠናቸው ከፍ 
ባለ የኤላክትሪክ ምዴጃዎች እና የእንጨት ምዴጃዎች ይጠቀማለ፡፡ 

አሁን በገበያ ሊይ የሚገኙት የኤላክትክ ምዴጃዎች በገበያው ሊይ ብዙ እንዯቆዩ ይታመናሌ፡፡ 
የኢነርጂ ብቃታቸውም ዝቅተኛ እንዯሆነ እና ምርቱ ዯረጃ እንዲሌነበረው ይታወቃሌ፡፡ ይሁን 
እንጂ ይህ ምርት በአብዛኞቹ የኢትዮጵያ ኤላክትሪክ ኃይሌ ዯንበኞች ቤት እንዯሚገኝ እና 
በአብዛኛውም በቀን ከሶስት እስከ አምስት ሰዓት በማገሌገሌ ሇኤላክትክ ኃይሌ ፍሊጎት ማዯግ 
እና አጠቃቀም መጨመር ከፍተኛ ምክንያት ሆኗሌ፡፡ 

በዚህ ሥሌጠና የምናያቸው የምዴጃ ዓይነቶች በዋናነት ከሊይ ክፍት የሆኑና ከጥቅሌሌ 
ሬዚስተር የተሰሩ ሲሆን የእነዚህ ምዴጃዎች መሰረታዊ ችግሮች፤መንስኤው  ምን ምን 
እንዯሆኑ እና በኢነርጂ ብቃት ሊይ ያስከተለት ተጽዕኖ እና  እንመሇከታሇን፡፡፤  
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7.1 መሰረታዊ ችግር 
በሀገር ውስጥ የሚመረቱ የኤላክትሪክ ምዴጃዎች መሰረታዊ ችግር ኢነርጂ ብቃታቸዉ 
ዝቅተኛ መሆኑ ነዉ፡፡ 

7.2  የምዴጃዎች ኢነርጂ ብቃት ማነስ እና ውስንነቶች እና ዋና ዋና መንስዔዎች:-  

7.2.1 የሙቀት ብከነት 
በሚፈሰው ኮረንቲ አማካኝነት በሪዚስተሩ ውስጥ ከሚፈጠረው ሙቀት በጥቅም ሊይ የሚውሇው 
ከፊለ ሲሆን ቀሪው በተሇያዩ ምክንያቶች ባክኖ ይቀራሌ፡፡   

                                 

                                

 

 

ስዕሌ 6 - የኤላክተሪክ ምዴጃ የሙቀት ብክነት 

7.2.1.1 በምዴጃው አካሌ በኩሌ 
ሀ). በምዴጃው አካሌ  (ፍሬም) 

 በሸክሊው እና በሪዚስተሩ መሃከሌ የሙቀት ብክነት መከሊከያ አሇመኖር (በሥዕለ ሊይ 
እንዯሚታየው) በታችኛው የምዴጃ ክፍሌ በኩሌ በጨረር አማካኝነት ከፍተኛ የሙቀት ብክነት 
እንዱፈጠር ምክንያት ሆኗሌ፡፡ 

                                                       

 1 ስዕሌ 7 - ምዴጃ ከስር ሲታይ 
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ሇ). በምዴጃው ጎን በኩሌ  
 

ከሸክሊው ወዯ ምዴጃው የጎን ዯጋፊ አካሌ የሚተሊሇፈው ሙቀት በኮንዲክሽን እና ኮንቬክሽን 
አማካኝነት ይባክናሌ፡፡ 

ሐ) በምዴጃው አናት በኩሌ 
 

ብዙ ጊዜ ማብሰያ ዕቃው እና የምዴጃው አናት ስፋት እኩሌ ባሇመሆኑ (የምዴጃው ስፋት 
ስሇሚበሌጥ) በማብሰያ ዕቃው ከተሸፈነው አካሌ ውጪ ከሆነው የምዴጃ ሽቦ የሚፈጠረው 
ሙቀት አገሌግልት ሊይ ሳይውሌ በጨረር እና በኮንቬክሽን ይባክናሌ፡፡ 

 

7.2.2  የምዴጃዉ  ክብዯት 
በማዕዴን ሚኒስቴር እና በኢትዮጵያ ኢነርጂ ባሇሥሌጣን በተዯረገ ፍተሻ የምዴጃዎች 
የኢነርጂ ብቃት ከክብዯታቸው ጋር ዝምዴና እንዲሇው የተረጋገጠ ሲሆን በአገር ውስጥ 
የሚመረቱ ምዴጃዎች ክብዯት ከ2.5 ኪል ግራም እስከ 4.0 ኪል ግራም ሲሆን ከውጭ 
የሚገቡት ግን ከ0.9 ኪል ግራም እስከ 1.0 ኪል ግራም እንዯሚዯርሱ ታይቷሌ፡፡ ይህም 
የሚያሳየው በሀገር ዉስጥ የሚመረት ምዴጃ ውስጥ የሚፈጠረው ሙቀት ኣሊስፈሊጊ በሆነው 
ክብዯት እንዯሚጠፋ ነው፡፡ 

7.2.3 የሙቀት መቆጣጠሪያ (ማብሪያ ማጥፊያ) አሇመኖር 
እንዯሚታወቀው በአገር ውስጥ የሚመረቱ የኤላክትክ ምዴጃዎች አንዴ ወይንም ሁሇት 
ሬዚስተር ይጠቀማለ፡፡ በመሆኑም ሪዚስተሮቹ ተቦርቡሮ በተዘጋጀው ቦታ ውስጥ በሙለ 
ርዝመታቸው ስሇሚገጠሙ ተጠቃሚዎች ሙቀቱን የሚቀንሱበት ወይንም ሚቆጣጠሩበት 
ምርጫ አይኖራቸውም፡፡ በዚህም የተነሳ ከፍተኛ ሙቀት ያሇአግባብ ከመባከኑም በሊይ 
በምዴጃው ሊይ የተጣዯውን ምግብ/ውኃ ከጥፋት ሇመጠበቅ የተጠቃሚውን ትኩረት 
ይስፈሌጋሌ፡፡  
 
በመሆኑም በአገር ውስጥ የሚመረቱ ምዴጃዎችም የሙቀት መቆጣጠሪያ (ቴርሞስታት) 
ወይንም የኮረንቲ (ኃይሌ) መቀነሻ/መጨመሪያ ያስፈሌጋቸዋሌ፡፡ 

7.2.4 የምዴጃዉ ሸክሊ አሰራር  
 

 የምዴጃው ሸክሊ የሚሠራው አሸዋና የሸክሊ አፈርን በመቀሊቀሌ ነው፡፡ ይሁን እንጂ 
ሇኤላክትሪክ ምጣዴ የማያገሇግለ ዝቅተኛ ጥራት ያሊቸው ሸክሊዎች ቀዴም ሲሌ ሇምዴጃ 
እና ምጣዴ ሲያገሇግለ የቆዩ እና የተሰባበሩ ሸክሊዎች እንዯ አዱስ ሇኤላክትሪክ ምዴጃ ሸክሊ 
ሥራ እየዋለ ናቸው፡፡ 
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ከዚህም ላሊ የምዴጃ ሸክሊው ባህሊዊ በሆነ መንገዴ ስሇሚመረት የሸክሊ አፈር እና አሸዋን 
አመጣጥኖ ከመቀሊቀሌ ጀምሮ የውፍረት፣ የወጥነት፣የቡርቧሮ እና ላልችም በርካታ ችግሮች 
አለበት፡፡ በዚህም የተነሳ ሙቀትን ወጥ በሆነ መንገዴ የማስተሊሇፍ እና በቀሊለ የመሰበር 
ችግሮች አለ፡፡ 

7.2.5 የዯረጃ(standard) አሇመኖር 
በሀገር ዉሰጥ የሚመረቱት ምዴጃዎች ወጥ የሆነ ዯረጃ የሊቸዉም፡፡ 

7.2.5.1 የኃይሌ አሰጣጥ ስርኣት አሇመኖር 
o አንዴ መጠን ያሊቸዉ ምዴጃዎች ኃይሌ የተሇያየ የኃይሌ መጠን አሊቸዉ፡፡ 

ምሳላ ባሇ 22 ሳሜ ስፋት ከ 1400 እስከ 1600 ዋት . 

7.2.5.2 የሬዚስታነስ ወጥ አሇመሆን 
o ሬዚስታነስ የሚወሰነዉ በኦሆም ሳይሆን በርዝመት ሌኬት ነዉ፡፡ 
o አምራቹ የሚጠቀመዉ ሬዚስታነስ በሻጩ ዉሳኔ መሰረት ነዉ፡፡ 
o የሬዚስታነስ የጥራት ዯረጃ ይሇያያሌ. 1ኛ፣ 2ኛ ወዘተ 
o ከፍ ያሇ የሬዚስታነስ ኃይሌ ጥራት እንዲሇዉ መታየቱ  

7.2.5.3 የሬዚስታነስ አቀባባር  
o የቡርቡር ጥሌቀት እና ስፋት ሌዩነት 
o ሙቀት ወዯ ብረትዴስት የማስተሊሇፍ ችግር.  

7.2.5.4 የብረት ዴስት መጣጃ ብረት  
 

o ከሬዚስታነስ ያሇዉ ርቀት መሇያየት እና ከፍተኛ መሆን 
o ከምዴጃዉ መሃሌ ወዯ አንዴ ጎን ያጋዯሇ መሆን 

 

                

ስዕሌ 8 - የብረት ዴስት መጣጃ ብረት በትክክሌ አሇመቀመጥ 
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7.2.5.5 የኤርዚንግ አሇመኖር 
ምዴጃዎች በአብዛኛዉ ኤርዚንግ/ግራዉንዱንግ የሊቸዉም፡፡ 

7.2.5.6 ማብሪያ ማጥፊያ 
o ማብሪያ ማጥፊያ የላሊቸዉ ምዴጃዎች 
o በማብሪያ ማጥፊያ ምትክ አቶማቲክ ሰርኪዩት ብሬከር ጥቅም ሊይ መዋለ 

                            

ስዕሌ 9 - አዉቶማቲክ ሰርኪዩት ብሬከር ጥቅም ሊይ የዋሇበት ምዴጃ 

 

7.2.5.7 በምዴጃ ዙርያ ጥናትና ምርምር አሇመኖር   
o በዘርፉ የፈጠራ እና ማሻሻያ ስራ አሇመኖር 
o  ሇፈጠራ እና ማሻሻያ ስራዎች ዴጋፍ አሇመኖሩ 

 

7.2.6 በተጠቃሚዉ የሚዯርሱ የኢነርጂ ቁጠባ ባህሪ ዉስንነቶች 
o የማብሰያ እቃ እና ምዴጃ መጠን አሇመጣጣም 

             

ስዕሌ 10 - የማብሰያ እቃ እና ምዴጃ መጠን አሇመጣጣም 
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o ተገቢ የማብሰያ እቃ አሇመጠቀም፡፡ የብረትዴስት አይነት ፤ ዉፍረት፤ስሩ 
ጠፍጣፋ አሇመሆን፤ክዲን አሇመጠቀም 

o የምዴጃ ቀሪ ሙቀት አሇመጠቀም 
o ምዴጃን አሊግባብ መጠቀም፡፡ መገንፈሌን አሇመቆጣጠር፤ ሬዚስታነስ ሊይ ከሰሌ 

ማቀጣጠሌ፤ሬዚስታነስ አቀጣጠሌ 
 

7.2.7  የአምራቾች ብቃት ማነስ 
 አምራቾች የሬዚስታንስ መጠን አይሇኩም፤የመሇኪያ መሳሪያ የሊቸዉም 
 አብዛኛዉ አምራች በዘርፉ ትምህርትና ስሌጠና የሇዉም 
 ጥራትን የመጠበቅ ችግር 
 በእየመኖርያ ቤት የሚሰሩ ምዴጃዎች 
 የኃይሌ ማነስን የምዴጃን ኃይሌ በማሳዯግ ሇመፍታት መሞከር 

7.3  በምዴጃዎች ምክንያት እየዯረሰ ያሇዉ ጉዲት 
 ምዴጃዎች የማያስፈሌጋቸዉ ኃይሌ ይሰጣቸዋሌ፡፡ 
 የኃይሌ ማመንጫ እና ማሰራጫ መረብ ሊይ ተጽእኖ እና 
 በተጠቃሚዉ እና በሀገር ዯረጃ ከፍተኛ የኤላክትሪክ ፍጆታ በማዴረስ ሊይ ይገኛሌ፡፡ 

8   የምዴጃ ናሙናዎች እና የአሰራር ሂዯቶች 
 

ውስንነቶቹን ሇማሻሻሌ እና የምርቱን የኢነርጂ ብቃት ሇማሻሻሌ የሚያሰፈሌጉ ግብዓቶች እና 
የአሰራር ወይም የአጠቃቀም ዘዳዎችን እናያሇን፡፡  

8.1 ሙቀት መከሊከያ እና ብክነትን መቀነስ  
 አሁን ያሇዉ ሰራር 
በፍተሻ ሲታይ ሸክሊ የሚቀመጥበት የምዴጃ አካሌ ግሇት እስከ 395 ዱግሪ ሴንቲገሬዴ 
ይዯርሳሌ፡፡ እንዱሁም ከምዴጃዉ የሊይኛዉ ክፍሌ በጎን 2 ሳሜ ርቀት ሊይ ሲሇካ 
የሚወጣዉ ሙቀት እስከ 215 ዱግሪ ሴንቲግሬዴ ይዯርሳሌ፡፡ 
 
 የተሸሻሇዉ አሰራር 

ሀ) ሸክሊ የሚቀመጥበት የምዴጃ አካሌ ስር የሙቀት መከሊከያ አቃፊ መግጠም እና 
የሙቀት መከሊከያ ማቴርያሌ ፈይበር ግሊስ፤አመዴ ወይንም ኮሚቻ ማዴረግ 
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ስዕሌ 11 - የምዴጃ አካሌ ስር የሙቀት መከሊከያ 
 

 
ሇ) ከምዴጃዉ አናት ሊይ የሚቀመጥ ተነሺ የጎን ሙቀት መከሊከያ ቀሇበት 
ማዴረግ፡፡ ቀሇበቱ የምዴጃዉ አናት ሊይ የሚገጥም፤ ርዝመቱ ከብረት ዴስት እጀታ 
ያነሰ፤ስፋቱ እንዯ ምዴጃዉ ስፋት የሚወሰን እና ከብረት ዴስት ጋር የማይነካካ   
ይሆናሌ፡፡ 

                      
 

  ስዕሌ 12 - የጎን ሙቀት መከሊከያ ቀሇበት 

 

8.2  ሸክሊ   
 አሁን ያሇዉ ሰራር 
ሬዚስታነስ የሚቀመጥበት ቡርቡር በባሇ ራት ዙር ሆኖ ቅርጹ “ U ” ; ስፋቱ ከ 8 -11 
ሚሜ፤ ጥሌቀቱ ከ 5-6 ሚሜ ነዉ፡፡ የሬዚስታነስ አጋማሽ መስመር በአማካይ 4ሚሜ 
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ነዉ፡፡ ይህ አሰራር የሬዚስታነሱ ሙቀት በአብዛኛዉ ወዯ ሸክሊዉ በንክኪ እንዱተሊሊፍ 
እና ወዯ ብረትዴሰቱ እንዲይዯርስ ያዯርገዋሌ፡፡  
 
 የተሸሻሇዉ አሰራር 

ሀ) ቡርቡር በ “V “ ቅርጽ መስራት ፤ ሬዚስተር እና ሬዚስተር መካከሌ ያሇዉን 
የሸክሊ አካሌ የጨራራ ሙቀት ይበሌጥ ወዯ ብረትዴስት እንዱተሊሊፍ በሶስት 
አግዴም መስመር መክፈት፡፡ 
 

                      
 

 ስዕሌ 13 - የተሸሻሇዉ የሸክሊ ቡርቡር 

8.3 የብረትዴስት መጣጃ ሸቦ   
 አሁን ያሇዉ ሰራር 
የመጣጃ ሸቦዉ እና ሬዚስታነስ መካከሌ ያሇዉ ርቀት 22 ሚሜ ይዯርሳሌ፡፡ የመጣጃ 
ሸቦዉ ምዴጃዉ ሊይ ሲቀመጥ ቢያንስ የ5 ሚሜ የዉሃ ሌክ ሌዩነት ያሳያሌ፡፡ ይህ 
የሆነዉ ሽቦዉ የሚሰራዉ በማሽን ያሇታገዘ በመሆኑ እና የሽቦዉ ዉፍረት 
ከመሃሌ(4ሚሜ) እና ዲር(5.5 ሚሜ) በመሇያየቱ ምክንያት ነዉ፡፡ ስሇዚህ ብረትዴስቱ 
ከሬዚስታነስ የሚወጣዉን የሙቀት ጨረራ እና ሙቀት ኮንቬክሽን በአጥጋቢ ሁኔታ 
እንዲያገኝ ያዯርጋሌ፡፡ በማሽን ታጥፎ በሚሰራዉ  ጋሌቫናይዝዴ የመጣጃ ሸቦ 
የሚጠቀሙ አምራቾች ቢኖሩም የመጣጃ ሸቦዉ እና ሬዚስታነስ መካከሌ ያሇዉ ርቀት 
ከፍ ያሇ ነዉ፡፡ 
 
 የተሸሻሇዉ አሰራር 

የመጣጃ ሸቦዉ በማሽን ታጥፎ በሚሰራዉ እና ዉፍረቱ 4ሚሜ ጋሌቫናይዝዴ ዉሃ 
ሌኩን በጠበቀ ሽቦ ተሰርቶ ከሽቦ ወዯ ሬዚስታነስ ያሇዉን ርቀት ወዯ 10 ሚሜ 
ዝቅ ማዴረግ፡፡ 
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  ስዕሌ 14 - ጋሌቫናይዝዴ የመጣጃ ሸቦ 

8.4 ሬዚስታንስ   
 አሁን ያሇዉ አሰራር 

የሬዚስታንስ ኃይሌ የሚወሰነዉ በአከፋፋዩ ነዉ፡፡ ሬዚስታንስ የሚገዛዉ ርዝመቱ 
ታይቶ ነዉ፡፡ ሇባሇ 22 እና 23 ሳሜ ምዴጃዎች ሬዚስታንስ አይነት(sample) 
ሰንጠረዥ  ሊይ ቀርቧሌ፡፡  ሬዚስታንስ ከ 29.5 - 30.0 ኦሆም ሲሆን ተዛማጅ 
ኃይሌ ከ 1,640.5 - 1,536.5 ዋት ይሆናሌ፡፡ 
 

 

 
ዝርዝር 

 

      

       

 

    

 
አማካይ 

 

የሸክሊ አጋማሽ 
መስመር(ሳ.ሜ) 

22 22 23 22 

የሬዚስታንስ አጋማሽ 
መስመር(ሳ.ሜ) 

17.0 17.5 17.5 17.3 

ሬዚስታንስ(ኦሆም) 31.5 30.0 29.5 30.3 

ኃይሌ በ220 
ቮሌት(ዋት) 

1,536.5 1,613.0 1,640.7 1,597.4 

 

 ሰንጠረዥ 1 - ገብያ ሊይ ያለ ምዴጃዎች ሬዚስታንስ እና ኃይሌ ፍሊጎት 
 
 
 የተሸሻሇዉ አሰራር 

በአብዛኛዉ ባሇ 22 ሳሜ ሊይ የሚጣደት እስከ ባሇ 4.5 ሉትር ብረትዴስቶች 
መሰረት 16 ሳ.ሜ ነዉ፡፡ በመሆኑም የሬዚስታንስ አጋማሽ መስመር(ሳ.ሜ) አሁን ካሇዉ 

17-17.5 ሳ.ሜ ወዯ 16 -16.5 ሳ.ሜ ዝቅ ማዴረግ የኃይሌ እና ኢነርጂ ብክነት 
ይቀንሳሌ፡፡  እንዱሁም በመገንፈሌ ምክንያት የሚመጣዉን የሬዚስታንስ መበጠስ 
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ይቀንሳሌ፡፡ በመሆኑም በባሇ 22 ሳሜ ምዴጃ በባሇ 20 ሳሜ ቢተካ ጠቀሜታ 
ይኖረዋሌ፡፡ የምዴጃ ፕሮቶታይፕ በባሇ 22፤ 20 እና 18 ሳሜ አጋማሽ 

መስመር(ዱያሜትር) ሌኬቶች ቀርቧሌ፡፡ 
 

 
ዝርዝር 

 

ሌኬት 

የሸክሊ አጋማሽ መስመር(ሳ.ሜ) 18.0 20.0 22.0 

የሬዚስታንስ አጋማሽ መስመር(ሳ.ሜ) 14-14.5 16-16.5 17-17.5 

ሬዚስታንስ(ኦሆም) 60.5 48.4 40.0 

ኃይሌ በ220 ቮሌት(ዋት) 800.00 1,000.0 1200.00 

 
ሰንጠረዥ 2 - የፕሮቶታይፕ ምዴጃዎች ሬዚስታንስ እና የኃይሌ ፍሊጎት 

 

8.5 የኤላክትሪክ ኬብሌ እና አስተሳሰሩ 
 አሁን ያሇዉ አሰራር 

ምዴጃዎች ሊይ የሚታስሩት ኬብልች ባሇ ከ2x0.75 እስከ 2x2.5 sq.mm, 
የኤርዚንግ(ግራዉንዱነግ) ገመዴ የላሊቸዉ ሆነዉ በቀጥታ ሰዊች ሊይ ወይንም 
ብሬከር ሊይ የሚታሰሩ ናቸዉ፡፡ ርዝመት ከ 85 እሰከ 100 ሳሜ፡፡ 

 የተሸሻሇዉ አሰራር 
ኬብልች ሇባሇ አንዴ ባሇ ከ3x0.75 ፤ ሇባሇ ሁሇት 3x1.5 ከኴር ሚሜ 
የኤርዚንግ(ግራዉንዱነግ) ገመዴ ያሊቸዉ ፤ 1.5 ሜትር ርዝመት ሆነዉ 
በመጀመሪያ የምዴጃ ቦዱ ሊይ ታስሮ ቀጥል ስዊች ሊይ ይታሰራሌ፡፡ 
 

8.6  ስዊች እና ፕሊግ 
 አሁን ያሇዉ አሰራር 

ሀ) ሁሇት ፖሌ ስዊች ባሇ 25 አምፔር ወይንም ባሇ 20/25 አምፔር ብሬከር 
(ሇጎረጓዲ እና ሇጠፍጣፋ ምዴጃዎች) ይገጠማሌ፡፡  
 
ሇ)በአንዲንዴ ምዴጃዎች ሊይ ባሇ 10/16 አምፔር አቅም ያሊቸዉ ፕሊጎች 
ይታሰራለ፡፡ 

 የተሸሻሇዉ አሰራር 
 

ምዴጃዎች ሊይ የሚታስሩት ፕሊጎች ፖሊራይዝዴ (የፕሊግ እሳት መስመር ከሶኬት  
እሳት መስመር እና የፕሊግ ዉሃ መስመር ከ ከሶኬት ዉሃ መስመር ጋር ብቻ እንዱገናኝ 
ተዯርጎ የተሰሩ) አይዯለም፡፡ ይህም በመሆኑ ወዯ ምዴጃ የሚሄዯዉ እሳትና ዉሃ መስመር 
ሲገሇበጥ ብሬከሩ ጠፍቶ ቢሆንም ቅለ እሳት ወዯ ምዴጃ ስሇሚያሌፍ አዯጋ ሉያስከትሌ 
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ይችሊሌ፤ በመኖሪያ ቤቶች የማብሰያ እቃዎች ሊይም በማንኛዉም የቤቶች ኤላክትሪካሌ 
ኢንስታላሽን ይህ አይፈቀዴም፡፡ 
 

ሀ)ፖሊራይዝዴ ፕሊግ ሇመጠቀም ፖሊራይዝዴ ሶኬት ያስፈሌጋሌ፡፡ በሀገሪቱ ያሇዉ 
የቤቶች ኢንስታላሽን ፖሊራይዝዴ ፕሊግ እና ሶኬት ዯረጃ እስኪዯርስ ዴረስ ወዯ 
ምዴጃ የሚሄዯዉ እሳትና ዉሃ መስመር እንዲይገሇባበጥ ባሇ ሁሇት ፖሌ ሰዊች 
ብቻ መጠቀም፡፡ ብሬከርን አሇመጠቀም፡፡ 

 
ሇ) ባሇ ሁሇት ምዴጃ ግርግዲ ሊይ የመሰካት አጋጣሚ ስሊሇ ሇባሇ አንደም ሆነ ሇባሇ 

ሇቱ ምዴጃ ባሇ 16 አምፔር ፕሊግ መጠቀም፡፡ 
 
ሐ) በሀገሪቱ የቤት ዉስጥ ኤላክትሪካሌ ኢንስታላሽን ዯምብ መሰረት ኤላክትሪካሌ 

ማከፋፈያ ቦረድች ሊይ የሶኬቶች መስመር  ከሾርት ሰርኪዩት እና ኦቨርልዴ 
ሇመከሊከሌ ስራ ሊይ የሚዉሇዉ ባሇ 16/20 አምፔር ብሬከር ነዉ፡፡ ባሇ 20/25 
አምፔር ብሬከር ምዴጃ ሊይ ሲታሰር እና ቦርዴ ሊይ ያሇዉ በሬከር ባሇ 16 ሲሆን 
አግባብነት አይኖረዉም፡፡ ወዯ ቦርዴ የሚጠጋዉ ኢንስታላሽን ሁሌጊዜ ከፍ ያሇ 
የብሬከር አቅም እንዱኖረዉ ግዳታ ነዉ፡፡ በመሆኑም ሇምዴጃ አገሌግልት 
የሚዉለ ስዊቾች ባሇ 16 አምፔር መጠን መን ይኖርባቸዋሌ፡፡ 

 

8.7  ማገናኛ(ኮኔክተር) 
 አሁን ያሇዉ አሰራር 

ኮኔክተር ከምዴጃ ሸክሊ ተሸካሚ ቦዱ ጋር ይታሰራሌ ወይንም ወራጅ ሊይ 
ይንጠሇጠሊሌ፡፡ በባሇ ጎረጓዲ ምዴጃ ፤ ቦዱ ሊይ ይታሰራሌ፡፡ 
 

 የተሸሻሇዉ አሰራር 
ኮኔክተር ከምዴጃ ሸክሊ ተሸካሚ ቦዱ ጋር ማሰር ወዯ 395 ዱግሪ ሴንቲግሬዴ 
ሙቀት እንዱጋሇጥ ያዯርጋሌ፤ይህም ኮኔክተሩንና እና የማያያዣ ገመድችን እዴሜ 
ያሳጥራሌ፡፡ ኮኔክተር ሲንጠሇጠሌ ሇግፊት፤ እንቅስቃሴ እና መቃጠሌ ይጋሇጣሌ፡፡ 
ኮኔክተር ከምዴጃ ቦዱ ጋር ከፍተኛ የሙቀት ንክኪ እና ጨረራ የማይዯርስበት ቦታ 
ሊይ መታሰር ይኖርበታሌ፡፡ 

8.8  ገመዴ(ዋየር) 
 አሁን ያሇዉ አሰራር 

ፒቪሲ የተሸፈኑ፤ ሙቀት የማይቋቋሙ ገመድች(ዋየሮች) ባሇ 1.5 እና 2.5 ስኴር 
ሚሜ  ያሇ ሙቀት መከሊከያ ወይንም ከሙቀት መከሊከያ ጋር ስራ ሊይ የዉሊለ፡፡ 
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 የተሸሻሇዉ አሰራር 
ፒቪሲ የተሸፈኑ ገመድች(ዋየሮች) የሚሰሩበት ሙቀት መጠን ከ - 20 እሰከ 105 
ዱግሪ ሴንቲግሬዴ ሲሆን የሙቀት ገዯባቸዉ ዯግሞ 160 ዱግሪ ሴንቲግሬዴ ነዉ፡፡  
እስከ 395 ዱግሪ ሴንቲግሬዴ የምዴጃ ስር ሙቀት መቋቋም አይችለም፡፡ 
በመሆኑም ምዴጃ ዉስጥ መታሰር ያሇባቸዉ ባሇ 1.5 ስኴር ሚሜ እና ከዚያ በሊይ 
የሆኑ ሙቀት መቋቋም የሚችለ ገመድች(ዋየሮች) ወይንም ፒቪሲ የተሸፈኑ 
ገመድች(ዋየሮች) መጠናቸዉ ሇምዴጃ ሙቀት የተስተካካሇ(ከ1.5 ስኴር ሚሜ  
በሊይ) ከሙቀት መከሊከያ ቱቦዎች ጋር ብቻ መሆን አሇባቸዉ፡፡ በተጨማሪም  
ምዴጃ ዉስጥ የምንጠቀምባቸዉ ገመድች(ዋየሮች) ከምዴጃዉ ሰዉነት ጋር ንክኪ 
መፍጠር የሇባቸዉም፡፡ 
 

8.9  የምዴጃ  ኤርዚንግ(ግራዉንዱንግ) 
 
 አሁን ያሇዉ አሰራር - ምዴጃዎች ሊይ አይዯረግም 
   

 የተሸሻሇዉ አሰራር 

ምዴጃዎች ሊይ ኤርዚንግ(ግራዉንዱንግ) መዯረግ ይኖርበታሌ፡፡ ኬብለ ዉስጥ የሚገኘዉ 
የኤርዚንግ ዋየር በክብ የገመዴ ማያያዣ ተረሚናሌ ተያይዞ ቦዱዉ ሊይ ሇብቻዉ 
በተዘጋጀ ብስ ሊይ በታሳሪ ብልን መታሰር ይኖርበታሌ፡፡  

8.10 የሙቀት መጠን መቆጣጠርያ(ቴርሞስታት)  
 አሁን ያሇዉ አሰራር፤-  
 ምዴጃዎች ሊይ አይዯረግም፤ አንዴ አምራች ተጠቃሚዉ የማይቀይረዉ ባሇ አንዴ 
ቴምፕሬቸር የሙቀት መጠን መቆጣጠርያ(ቴርሞስታት) አሇኝ ቢለም ምርቱ ተገኝቶ 
አሌተፈተሸም፡፡ 

   

 የተሸሻሇዉ አሰራር 
የሙቀት መጠን መቆጣጠርያዉ ምዴጃ ዉስጥ ያሇዉን የታመቀ ሙቀት ኃይሌ 
እንዴንጠቀም እና ቀስ ብል ሇማብሰሌ ያስችሊሌ፡፡  ባሇ አምስት ዯረጃ የሙቀት መጠን 
መቆጣጠርያ ቴረሞስታት ሇፕሮቶታይፕ ምዴጃዎች ሇማሳያነት እና ፍሊጎት ሇመፍጠር 
ታስቦ ተገጥሟሌ፡፡ ሆኖም የሙቀት መጠን መቆጣጠርያዉ በአሁኑ ወቅት የሀገር 
ዉስጥ ገብያ ሊይ አይገኝም፡፡ 
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  ስዕሌ 15 - የፕሮቶታይፕ ምዴጃ ዱዛይን 
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  ስዕሌ16 - የፕሮቶታይፕ ምዴጃ ባሇ አንዴ መሰመር ዋየሪንግ ስዕሌ 
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8.11 የፕሮቶታይፕ ምዴጃ አመራረት ቅዯም ተከተሌ በዱዛይኑ መሰረት፡፡ 
 

 የምዴጃዉን አካሌ ፤በአካሌ ሰራተኞች የሙቀት መከሊከያ ማቀፊያ እና ቀሇበት ኖሮት 
እንዱመረት ማዴረግ 

 ሇኮኔክተር፤ኤርዚንግ፤ ኬብሌ፤ማብሪያ ማጥፊያ እና ቴርሞስታት(ካሇ) ማሰሪያ ተገቢዉ ቦታ 
ሊይ ብስ ማዘጋጀት 

 በብልን ታሳሪ የሆነ የወራጅ መዉጫ ማዘጋጀት 
 የሙቀት መከሊከያ ማስቀመጥ 
 ሸክሊ በምዴጃዉ መጠን መምረጥና ቡርቡሩን በሬዚስታነሱ ጥቅሌ ዱያሜትር መሰረት 

ማስተካከሌ 
 ሇምዴጃዉ የሚመጥን ሬዚስታነስ በመሌቲሜትር ሇክቶ መቁረጥ 
 ተገቢ ርዝመት ወራጅ ሬዚስታነስ ሊይ ማሰር 
 ሬዚስታንስ በቡረቡር ሌክ በገመዴ ሌኬት በመሳብ ማዘጋጀት 
 ሬዚስታንስ የሸክሊ ቡርቡር ዉስጥ ማስቀመጥ 
 ኮኔክትር፤ማብሪያ ማጥፊያ እና ቴርሞስታት(ካሇ) መግጠም 
 ኤርዚንግ ዋየር በተርሚናሌ የምዴጃዉ አካሌ ሊይ ሇብቻዉ በብልን ማሰር 
 ሙቀት የሚቋቋም ዋየር ወይንም የሙቀት መከሊከያ ቱቦ የገባሇት ዋየር ከኮኔክትር፤ማብሪያ 

ማጥፊያ እና ቴርሞስታት(ካሇ) ማገናኘት 
 ኬብሌ ማብሪያ ማጥፊያ እና ፕሊግ ሊይ ማሰር 
 የምዴጃ ማስቀመጫ ሽቦ ሇክቶ መቁረጥ እና ከምዴጃዉ ሊይ በስቶ ማስገባት 
 የጎን ሙቀት መከሊከያ ከምዴጃ ማስቀመጫ ሽቦ ጋር አጣጥሞ መግጠም 
 ፒሊግ ሊይ ያሇዉን ኤርዚንግ ኮንታክት ከምዴጃዉ አካሌ ጋር መገናኘቱን በመሌቲሜትር 

መፈተሽ 
 ፒሊግ ሊይ በእሳትና ዉሃ ገመድች መካከሌ ያሇዉን ሬዚስታነስ በመሌቲሜትር መሇካት እና 

ማረጋገጥ 
 ማብሪያ ማጥፊያ ማብራት እና ሬዚስታነስ ቡርቡር ዉስጥ ቦታ መያዙን ማረጋገጥ 
 ማብሪያ ማጥፊያ በትክክሌ መስራቱን ዯጋግሞ አብርቶ አጥፍቶ ማየት 
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8.12  የፕሮቶታይፕ ምዴጃ አመራረት የተግባር ስሌጠና፡፡ 

8.12.1 የምዴጃ  አካሌ 
 የፕሮቶታይፕ ምዴጃ አካሌ ማየት፤ መረዲት 
 አሁን ገብያ ሊይ ካሇዉ ምዴጃ ጋር ማነጻጸር 

o ሌዩነቱን በሌኬት መግሇጽ 
o ተመሳይነቱን መግሇጽ 

8.12.2  የሸክሊ አዘገጃጀት 
 የፕሮቶታይፕ ምዴጃ የሸክሊ ቡርቡር ጥሌቀት፤ስፋት ማየት፤ መረዲት 
 አሁን ገብያ ሊይ ካሇዉ ምዴጃ ጋር ማነጻጸር 

o ሌዩነቱን  በሌኬት መግሇጽ 
o ተመሳይነቱን መግሇጽ 

8.12.3  ዱጅታሌ መሌቲሜትር አጠቃቀም 
 ሬዚስታንስ መሇካት 
 ቮሌቴጅ መሇካት 

8.12.4  ሬዚስታንስ ኃይሌ ማስሊት 
 የቀረቡት አምስት ሬዚስታንሶችን ሬዚስታንስ መሇካት 
 በ220 ቮሌት የሚወስደትን የኤላክትሪክ ኃይሌ ማስሊት 
 በሌምዴ ከሚሰራበት የርዝመት ሌኬት የኤላክትሪክ ኃይሌ ግምት ጋር ማነጻጸር 

8.12.5  የኤርዚንግ አስተሳሰር   
 የኤርዚንግ ተርሚናሌ መረዲት፤ማሰር 

8.12.6  የምዴጃ ፍተሻ 
 ሬዚስታንስ ፒሊግ ሊይ መሇካት 
 ኤርዚንግ ከአካሌ ጋር መፈተሽ 
 እሳት እና ዉሃ ከአካሌ ጋር አሇመገናኘቱን መፈተሽ 
 ምዴጃዉን ዉሃ ጥድ መፈተሽ(በአሰሌጣኝ) 

o አሁን ገብያ ሊይ ያሇዉ ምዴጃ 
o የፕሮቶታይፕ ምዴጃ  
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8.13 የመስሪያ እቃዎች ዝርዝር እና ዋጋ   
 

 

ተ.ቁ ዝርዝር መሇኪያ ብዛት ነጠሊ 
ዋጋ(ብር) 

ጠቅሊሊ 
ዋጋ(ብር) 

1 ኃይሌ ቆጣቢ ባሇ አንዴ የምዴጃ ቦዱ ከባሇ 4ሚሜ 
ጋሌቫናይዝዴ ሊሜራ የተሰራ ሆኖ ከዚህ በታች 
የተዘረዘሩትን የማገናኛ እና ማያያዣ ቃዎች የያዘ፡ 

 የሊይኛዉ አካሌ ስፋት 26 ፤ርዝመት 26ሳሜ ፤ 
ከፍታ 16 ሳሜ፤  

 5 ሳሜ ጥሌቀት ያሇዉ ሲሉንዯሪካሌ የሸክሊ እና 
ሙቀት መከሊከያ አቃፊ ሇባሇ 18፤20 እና 22 
ሸክሊ ስፋት የሊይኛዉ አካሌ ሊይ የሚገጥም፤ 5 
በ2.5 ሳሜ የወራጅ መዉጫ አራት ማዕዘን ቀዲዲ 
ያሇዉ፤ 

 ባሇ 7ሳሜ ከፍታ ያሇዉ ክብ ቀሇበት የጎን 
ሙቀት መከሊከያ ሇሸክሊ ስፋት የሚመጥን ስፋ 
ያሇዉ እና ስሇጫፉ ወዯ ዉስጥ የታጠፈ፤ 

 የማብሪያ ማጥፊያ ማሰሪያ ከቦዱ ጋር የተያያዘ 
ሆኖ ሇገመዴ ማያያዣ ቀዲዲ የተሰራሇት፤ 

 ግራ እና ቀኝ የመያዣ እጀታ ያሇዉ 
 ምዴጃዉ ስር የኬብሌ መያዣ ያሇዉ 
 የፋይበር ግሊስ ወይንም ተመጣጣኝ የሙቀት 

መከሊከያ ያሇዉ 
 

ቁ 1 110.00 110.00 

2 ባሇ 18 ወይንም ባሇ 20 ወይንም ባሇ 22 ሳሜ አጋማሽ 
ክብ ሸክሊ 2 ሳሜ ዉፍረት፤አራት ዙር ቡርቡር  

ቁ  1 35.00 35.00 

3 መጣጃ ሽቦ በባሇ4.5 ሚሜ በጋሇቫናይዝዴ ሽቦ የተሰራ ቁ  1 35.00 35.00 
4 ባሇ 1000 ዋት ሬዚስታንስ ቁ  1 20.00 20.00 
5 ወራጅ  ቁ  2 3.00 6.00 
6 ባሇ ሁሇት ሴራሚክ ኮኔክተር የምዴጃ ቦዱ ሊይ በብልን 

የሚታሰር 
ቁ  1 26.00 26.00 

7 ሙቀት የሚቋቋም ገመዴ(ዋየር) ባሇ 1.5 ስኴር ሚሜ 
ወይንም ባሇ 2.5 ስኴር ሚሜ ከሙቀት መከሊከያ ቱቦ 
ጋር 

ሜ 0.4 25.00 10.00 

8 ባሇ ሁሇት ፖሌ ማብሪያ ማጥፊያ፤ 16 አምፔር 
፤ሴራሚክ መሰረት፤ኦቭርልዴ እና ሾርት ሰርኪዩት 
መከሊከያ ፤ ማሳያ መብራት ያሇዉ  

ቁ  1 65.00 65.00 

9 ፒቪሲ እና ረበር ኢንሱላሽን ያሇዉ ኬብሌ 3 x 0.75 
ስኴር ሚሜ ወይንም 3 x 1.5 ስኴር ሚሜ 

ሜ 1.5 35.00 52.50 

10 ፕሊግ ባሇ 16 አምፔር የኤርዝ ኮንታክት ያሇዉ ቁ  1 25.00 25.00 
11 ከምዴጃ ቦዱ ጋር የሚያያዝ የምዴጃ ኤርዚንግ 

በተርሚናሌ ኮኔክተር ፤ብልን እና የብልን ማሰሪያ  
ጥቅሌ ጥቅሌ 15.00 15.00 

12 የእጅ ዋጋ ጥቅሌ ጥቅሌ 75.00 75.00 
 ዴምር    474.50 

 

 ሰንጠረዥ 3 - የመስሪያ እቃዎች ዝርዝር እና ዋጋ 
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9 የኢነርጂ ብቃት ተሇጣፊ ምሌክት ዯረጃ እና ጥቅሙ 
 

ምርቶች ሇተሇያዩ ዓሊማዎች የሚያገሇግለ የተሇያዩ ተሇጣፊ ምሌክቶች ሉኖሯቸው ይችሊለ፡፡ 
ከእነዚህም አንደ እና ቀዯም ብል በስፋት የተሇመዯው (እንዯምርቶቹ የተሇያዩ ቢሆኑም) 
የምርቶቹን ቮሌቴጅ፣ ኃይሌ፣ የኮረንቲ መጠን እና ላልችንም ወሳኝ ፓራሜትሮችን የሚገሌጽ 
ሲሆን ከቅርብ ጊዜ ወዱህ ዯግሞ የኤላክትሪክ ኃይሌ ተጠቃሚ መሳሪያዎችን የኢነርጂ ብቃትን 
የሚገሌጹ የተሇጣፊ ምሌክቶች በመሊው ዓሇም በስፋት ተግባራዊ በመዯረግ ሊይ ናቸው፡፡ 

ይህ አሰራር የምርቱ ገዢዎች ከተሇጣፊ ምሌክቶቹ የሚገኙትን መረጃዎች መሰረት በማዴረግ 
በተመሣሣይ ምርቶች መሃከሌ የሚኖሩትን ሌዩነቶች በመገንዘብ የትኛውን ምርት እንዯሚመርጡ 
መወሰን ያስችሊቸዋሌ፡፡   

በአገራችንም የኢትዮጵያ ኢነርጂ ባሇሥሌጣን ይህንን አሰራር በአገር ውስጥ በተሰሩ 
የኤላክትሪክ ኃይሌ ተጠቃሚ ምርቶች ማሇትም በኤላክትሪክ እንጀራ ምጣዴ ተግባራዊ 
ሇማዴረግ ስራ የጀመረ ሲሆን አሁን ዯግሞ በአገር ውስጥ የተሰሩ የኤላክትሪክ ምዴጃዎች 
የተሇጣፊ ምሌክት ትግበራ ፕሮግራም እተሰራ ይገኛሌ፡፡ 

9.1 ሇዯረጃ አሰጣጥ የሚያስፈሌጉ ቅዴመ ሁኔታዎች 
የኢነርጂ ብቃት ተሇጣፊ ምሌክት አጠቃቀም ከመተግበሩ በፊት በርካታ የቅዴመ ዝግጅት 
ሥራዎች መሰራት ይኖርባቸዋሌ፡፡ ከእነዚህም፤ 

 አስፈሊጊነቱ እና ሇአምራቾች/ሇገዢዎች/ሇአገር/ሇቴክኖልጂ ሽግግር የሚያስገኘውን ጥቅም 
ማጥናት 

 አተገባበሩን (የንጽጽር/አስገዲጅ/) ማጥናት 
 የዯረጃ አሰጣጥ 
 የሊቦራቶር ፍተሻ(የመሳሪያ፣የሰው ኃይሌ፣የፍተሻ ዘዳ እና ላልች) እንዱሟለ ማዴረግ 
 የአምራቾች ሥሌጠና/ገዢዎች የግንዛቤ ማስጨበጫ ሥራዎች በስፋት መሥራት 
 ክትትሌ ማዴረግ እና የአጠቃቀም ትክክሇኛነት ማረጋገጥ 

 

9.1.1 የኤላክትክ ምዴጃዎች የንጽጽር የተሇጣፊ ምሌክት ዯረጃ ትግበራ መርሐ ግብር 

9.1.1.1  የንጽጽር የተሇጣፊ ምሌክት ዯረጃ አሰራር 
ከቤት ውስጥ ኃይሌ ተጠቃሚ መሳሪያዎች በአገር ውስጥ የሚመረቱ የኤላክትሪክ ምዴጃዎች 
የኃይሌ አጠቃቀም ከኤላክትሪክ እንጀራ ምጣዴ ቀጥል በሁሇተኛ ዯረጃ ሊይ ይገኛሌ፡፡ በተሇያዩ 
አምራቾች የሚመረቱ ምዴጃዎች አንዴ ዓይነት እንኳን ሆነው የኃይሌ አጠቃቀማቸው ብዙውን 
ጊዜ ሌዩነት አሇው፡፡ በዚህም የተነሳ የኢነርጂ ብቃታቸውም ሌዩነት አሇው፡፡ ምክንያቱም ከሊይ 
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በክፍሌ 7 እንዯተገሇጸው ምርቱ የሚታወቅ የአመራረት ዯረጃ ስሇላሇው ነው፡፡ በዚህም የተነሳ 
ይህም ምርት በባሇሥሌጣኑ ትኩረት ተሰጥቶት በዚህ የንጽጽር የተሇጣፊ ምሌክት ዯረጃ 
ትግበራ መርሐ ግብር ውስጥ እንዱካተት ተዯርጓሌ፡፡ 

 

በባሇሥሌጣኑ የሚተገበረው የንጽጽር የተሇጣፊ ምሌክት ዯረጃ አሰጣጥ በመጀመሪያ ዝቅተኛ 
የኢነርጂ አጠቃቀም ዯረጃ (Minimum Energy Performance Standard /MEPS) በመወስን 
አምራቾች ይህንን ዝቅተኛ መስፈርት ዯረጃ በዯረጃ እንዱያሟለ በማዴረግ ሲሆን ሇዚህም 
በመጀመሪያ ምርቱ የምርት ዯረጃ (Product Standard) እንዱኖረው ይህንን የምርት ዯረጃ 
ከኢትዮጵያ የዯረጃዎች ኤጀንሲ ጋር በመተባበር እንዱዘጋጅ ማዴረግ ሲሆን ይህ ስራ በ2010 
ተጠናቋሌ፡፡ 

9.1.1.2  የንጽጽር የተሇጣፊ ምሌክት ዯረጃ ትግበራ 
የንጽጽር የተሇጣፊ ምሌክት ዯረጃ መተግበር በገበያ ውስጥ ከሚገኙት ምርቶች ዝቅተኛ 
የኢነርጂ ብቃት ያሊቸው እና ከፍተኛ ኃይሌ ተጠቃሚ የሆኑትን ምዴጃዎች ሇመሇየት 
ያስችሊሌ፡፡ ይህም በዘርፉ በሚዯረጉ ምርምሮች፣በምርቱ፣ጥራትና ብቃት ሊይ ከፍተኛ ሇውጥ 
እንዯሚመጣ እና በተሇምድ ሲሰሩባቸው የነበሩ አሰራሮችን መሇወጥ የሚያስችሌ እንዯሚሆን 
ይጠበቃሌ፡፡ 
 

ይህ የንጽጽር የተሇጣፊ ምሌክት ዯረጃ ትግበራ በሁሇት መሌክ ሉካሄዴ ይችሊሌ፡፡ እነዚህም፤ 
 

1). በፈቃዯኝነት ሊይ የተመሰረተ 

2). አስገዲጅ አተገባበር ናቸው፡፡ 
 
ይሁን እንጂ በመጀመሪያ ሇተወሰኑ ዓመታት በፈቃዯኝነት ሊይ በተመሰረተ ትግበራ መርሐ 
ግብር ጀምሮ አምራቾችን በማሰሌጠን እና ሇገዢውም ስሇአሰራሩ የግንዛቤ ማስጨበጫ 
ፕሮግራሞችን በስፋት በማካሄዴ ወዯ አስገዲጅ መርሀግብር መሸጋገር ይቻሊሌ፡፡ በዚህ የዝግጅት 
ጊዜ ውስጥ አምራቾች በትጋት ስሌጠናውን ተከታትሇውና የራሳቸውንም ጥረት ጨምረው 
ምርቶቻቸውን እንዱያሸጋግሩ እንዱሁም ሇገዢው በተሇያዩ ሚዱያዎች በመጠቀም አስፈሊጊውን 
የግንዛቤ ማሰጨበጫ ስራ በመሥራት ሇመርሀ ግብሩ መሳካት ከፍተኛ ጥረት መዯረግ 
ይኖርበታሌ፡፡ የተሇያዩ የማበረታቻ ፕሮግራሞች እና የተሻሻለ ምርቶች ሇተጠቃሚ 
የሚሰራጩበት አሰራርም አብሮ መካሄዴ ይኖርበታሌ፡፡ 

ይህንን መርሐግብር በአገር አቀፍ ዯረጃ በስፋት ተግባራዊ ሇማዴረግ የተሇያዩ የአሰራር 
መመሪያዎች ማሇትም እንዯ ፍተሻ መመሪያ፣የሊቦራቶር አጠባበቅ መመሪያ፣ፍተሻ መሳሪያዎች 
እና ሰሇጠነ የሰው ኃይሌ ሉኖር ይገባሌ፡፡ 
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በመሆኑም አሁን መርሀ ግብሩን በፈቃዯኝነት ሊይ በተመሰረተ አሰራር ሇመጀመር እንዱቻሌ፤ 
ሀ). ባሇሥሌጣኑ ሥራውን ሇመጀመር የሚያስችሌ የህግ ውክሌና አግኝቷሌ 
ሇ). የምርት ዯረጃው ተጠናቆ ጸዴቋሌ 
ሐ. ምርቱ በቂ ሌምዴ ባሇው ባሇሙያ ተዘጋጅቶ በውኃ መስኖና ኢነርጂ ሚኒስቴር የፍተሻ 
ሊብራቶር ተረጋግጧሌ፡፡ 
መ).ባሇሥሌጣኑም ሇዚሁ ሊቦራቶር እና ሇሁለም ክሌልች የኢነርጂ ቢሮዎች ሇኤላክትሪክ 

እንጀራ ምጣዴና ምዴጃ ፍተሻ የሚያገሇግለ የፍተሻ መሳሪያዎችን ገዝቶ ሇፍተሻው 
ራሳቸውን እንዱዘጋጁ አዴርጓሌ 

ሠ) ሇአምራቾች እና ሇተጠቃሚዎች የተሇያዩ የሥሌጠና እና የግንዛቤ ማስጨበጫ ሥራዎች 
እየተሰሩ ናቸው 

 

9.1.2 ተሇጣፊ ምሌክቶች 
 

የተሇጣፊ ምሌክቱ ዓይነት እና ዯረጃ በኤላክትሪክ እንጀራ ምጣዴ የተሇጣፊ ምሌክት ትግበራ 
መርሀ ግብር ወቅት ተዘጋጅቶ እና በባሇዴርሻ አካሊት ተገምግሞ እንዯ ብሔራዊ የተሇጣፊ 
ምሌክት የጸዯቀ ስሇሆነ ሇኤላክትሪክ ምዴጃዎች ብቻ የተሇዩትን መስፈርቶች (ፓራሜትሮች) 
በመጨመር እና ሇኤላክትሪክ እንጀራ ምጣዴ ብቻ የሚገሇግለትን በማስቀረት አገሌግልት ሊይ 
ማዋሌ ይቻሊሌ፡፡ ገዢዎችም ምሌክቱን በኤላክትሪክ እንጀራ ምጣዴ መርሀ ግብር ትግበራ ወቅት 
የተሇማመደት ስሇሆነ አዱስ ስሇማይሆኑ ትግበራው በጣም አስቸጋሪ አይሆንም፡፡ ትግበራዉንም 
ሇማፋጠን ሇዚሁ መርሀ ግብር የተዘጋጀ ሰፊ ቅስቀሳ እና ማስተዋወቅ ሥራ መሰራት 
ይኖርበታሌ፡፡ 

 

በአጠቃሊይ በመሊው ዓሇም ሁሇት  የተሇጣፊ ምሌክት ዓይነቶች አሇ፡፡ እነሱም፤ 
ሀ). አረጋጋጭ ተሇጣፊ ምሌክት  
ሇ). የንጽጽር ተሇጣፊ ምሌክት ናቸው፡፡ 
 

9.1.2.1 አረጋጋጭ ተሇጣፊ ምሌክት  
ይህ የተሇጣፊ ምሌክት (የጥራት ምሌክት) የሚሇጠፈው በዯረጃው የተቀመጠውን ዝቅተኛ 
የኢነርጂ ብቃት ዯረጃ ባሟለ ምርቶች ሊይ ብቻ ሲሆን የሚያሳዩትም ምሌክቱ ያሇበት ምርት 
የተቀመጠውን መስፈርት ማሟሊቱን እንዱሁም ሌቆ መገኘቱን ያመሊክታሌ፡፡ አረጋጋጭ 
ተሇጣፊ ምሌክት ምርቱ የተቀመጠሇትን እርከን ማሇፉን እንዯ ብቃት ማረጋገጫ ማህተምም 
ሆኖ ያገሇግሊሌ፡፡ ከዚህ በታች በሥዕሌ የተቀመጡት ምሌክቶች የተሇያዩ አገሮችን ተሇጣፊ 
ምሌክቶች ያሳያለ፡፡ 
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  ስዕሌ 18 - አረጋጋጭ ተሇጣፊ ምሌክት  
 

9.1.2.2  የንጽጽር ተሇጣፊ ምሌክት 
 

የንጽጽር ተሇጣፊ ምሌክት አሰራር የአንዴ ምርት የኢነርጂ ብቃት በገበያ ሊይ ካለ ተመሳሳይ 
ምርቶች የኢነርጂ ብቃት ጋር ሲነጻጸር ያሇበትን ዯረጃ የሚያሳይ ሲሆን ምሌክቶቹም አረጋጋጭ 
አይዯለም፡፡ 
 

9.1.3  በአገር ውስጥ ሇሚመረቱ ምዴጃዎች ዱዛይን የተዯረገ ተሇጣፊ ምሌክት 

9.1.3.1  የተሇጣፊ ምሌክቶች ዓይነት እና ዯረጃ 
 
ሇኤላክትሪክ ምዴጃ ዱዛይን የተዯረጉ አረጋጋጭ የተሇጣፊ ምሌክቶች ከላልች ቅዴሚያ 
ከተሰጣቸው እና የተሇጣፊ ምሌክት ትግበራ ከሚሰራሊቸው የኤላክትክ መገሌገያ ዕቃዎች 
የተሇጣፊ ምሌክቶች የአሰራር ሌምዴ በመነሳት ሉተገበሩ ይችሊለ፡፡ ስሇዚህ የዚህ አረጋጋጭ 
የተሇጣፊ ምሌክት ትግበራ ሇተወሰነ ጊዜ የሚዘገይ ይሆናሌ፡፡ 
 
ነገር ግን በአገር ውስጥ ሇተመረቱ የኤላክትክ ምዴጃዎች ሇንጽጽር የተሇጣፊ ምሌክት ትግበራ 
ከሊይ እንዯተጠቀሰው እንዯ ሀገራዊ የተሇጣፊ ምሌክት የተመረጠው እና ሇኤላክትክ እንጀራ 
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ምጣዴ የተመረጠው ዓይነት ባሇ ቀሇም አራት ማዕዘን ምሌክቱ አገሌግልት ሊይ ሉውሌ 
ይችሊሌ፡፡ 

ይህም የተሇጣፊ ምሌክት አውሮፓውያን ከሚጠቀሙበት ምሌክት ጋር የሚመሳሰሌ ሲሆን 
የምሌክቱ መጠን እና የቁጥር አሰጣጥ ሊይ መጠነኛ ሇውጥ ተዯርጓሌ፡፡ የአውሮፓው ሰባት 
ዘንጎች ሲኖሩት የኢትዮጵያው አምስት ዘንጎች ብቻ እንዱኖሩት ተዯርጓሌ፡፡ ይህም ወዯፊት 
በሥራዉ ትግበራ ሂዯት የሚገሇጹ ምክንቶች አለት፡፡ የዚህ የአገራችን የተሇጣፊ ምሌክት 
ከአውሮፓውያን የተሇጣፊ ምሌክት ጋር ተቀራራቢ እንዱሆን የተዯረገበት ምክንያት የአገራችን 
ተጠቃሚ/ገዢ ሊሇፉት በርካታ ዓመታት ከአውሮፓ የመጡና በገበያ ሊይ የቆዩ እንዯፍሪጅ እና 
የሌብስ ማጠቢያ ማሽን የመሳሰለ ምርቶችን በሚገዛበት ወቅት ስሇእነዚህ ምሌክቶች መረጃ 
በማግኘት ስሇምሌክቶቹ ጥቅም ከሞሊ ጎዯሌ በመረዲቱ ነው፡፡ ስሇዚህ አሁን አዱስ የተሇጣፊ 
ምሌክት በመፍጠር ገዢውን ማዯናገር ሳያስፈሌግ ተቀራራቢ ምሌክት ሥራ ሊይ ማዋለ ከፍተኛ 
ጥቅም ስሊሇው ነው፡፡ 
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በስዕለ ሊይ እንዯተመሇከተው፡ 

 ረዘም ያሇ ዯማቅ አረንጓዳ ዘንግ ቁጥር 1  --- በጣም ከፍተኛ የኢነርጂ ብቃት ዯረጃ 

 አጠር ያሇ ዯብዛዛ አረንጓዳ ዘንግ ቁጥር 2  --- ከፍተኛ የኢነርጂ ብቃት ዯረጃ 

 ቢጫ ዘንግ ቁጥር 3     --- መሃከሇኛ የኢነርጂ ብቃት ዯረጃ 

 ዯብዛዛ ቀይ ዘንግ ቁጥር 4    --- ዝቅተኛ የኢነርጂ ብቃት ዯረጃ 

 ዯማቅ ቀይ ዘንግ ቁጥር 5    --- በጣም ዝቅተኛ የኢነርጂ ብቃት ዯረጃ ናቸው፡፡ 

 ከተሇጣፊ ምሌክቱ ዓይነት እና ዯረጃ በተጨማሪ ላልች መረጃዎች ማሇትም እንዯ አምራች 
ስም፣የሞዳሌ ቁጥር፣የምዴጃ ስፋት፣ዓመታዊ ኢነርጂ ፍጆታ፣የሚወስዯው የኃይሌ መጠን፣ወዯ 
አከባቢ አየር የሚሇቀው የካርቦን ዲይ ኦክሳይዴ መጠን እና ላልችም ሉኖሩ ይችሊለ፡፡ 

የተሇጣፊ ምሌክቱ መጠን ከምዴጃው መጠን ጋር የተጣጣመ ሆኖ 5 ሴ.ሜ (ከፍታ) x 4 ሴ.ሜ 
(ስፋት) እንዱኖረው ሀሳብ ቀርቧሌ፡፡ 

የተሇጣፊ ምሌክቱ ዓይነት እና ዯረጃም የተዘጋጀው ዓሇም አቀፍ ሌምድችን በከፍተኛ ጥንቃቄ 
በመመርመር እና ከኢትዮጵያ ሁኔታዎች ጋር ተስማሚ እንዱሆን ተዯርጎ ነው፡፡ የኢትዮጵያ 
ኢነርጂ ባሇሥሌጣንም የተሇጣፊ ምሌክቱን ዯረጃ ያዘጋጀውም ከዚሁ አንጻር ነው፡፡ አምራቾችም 
ያመረቱት ምዴጃ የተቀመጠውን የተሇጣፊ ምሌክት ዯረጃ ማሟሊቱን በሊቦራቷር ፍተሻ 
ካረጋገጡ በኋሊ ምርቱ የሚያሟሊውን የተሇጣፊ ምሌክት ዯረጃ በጥንቃቄ በመሇየት የመሇጠፍ 
ከፍተኛ ኃሊፊነት ተጥልባቸዋሌ፡፡  

 በኤላክትክ ምዴጃ የተሇጣፊ ምሌክ ሊይ መታየት የሚገባቸው ቀመሮች 

1. የኃይሌ መጠን (ኪል ዋት)    = 220 ቮሌት x ከረንት(አምፔር)/1000 

 2. ዓመታዊ የኢነርጂ ፍጆታ(ኪል ዋት ሰዓት)  = የኃይሌ መጠን (ኪል ዋት) x 3.5         
ሰዓት/በቀን x 365 ቀናት 

3. የምዴጃው ዓመታዊ የኢነርጂ ዋጋ(በብር) = ዓመታዊ የኢነርጂ ፍጆታ(ኪል ዋት 
ሰዓት) x የወቅቱ የኢነርጂ ዋጋ 
ብር/በኪ.ዋ.ሰ 

4. ዓመታዊ የካርቦንዲይኦክሳይዴ ሌቀት     = የኢነርጂ ፍጆታ(ሜጋ ዋት ሰዓት) x 
የኢት. የግሪዴ  ሌቀት ዯረጃ                                       
(Emission Factor (about 0.0034 t 

CO2/MWh)) 
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5. የተወሰነ የኢነርጂ ፍጆታ (Specific energy consumption)   (ኪል ዋት ሰዓት) / ኪል ግራም ዉሃ  
 = አንዴ ኪል ግራም ዉሃ ሇማፍሊት የሚስፈሌገዉ ኢነርጂ    

 

9.1.4 የኢነርጂ ብቃት ተሇጣፊ ምሌክት አሰጣጥ እና ዝቅተኛ የኢነርጂ ብቃት ዯረጃ (MEPS) 

በአገር ውስጥ ሇተሰሩ የኤላክትሪክ ምዴጃዎች ዝቅተኛ ኢነርጂ ብቃት ዯረጃ (MEPS) አሁን 
በገበያ ሊይ ያለትን ምዴጃዎች የኢነርጂ ብቃት እንዯመነሻ በመውስዴ በኢትዮጵያ የዯረጃዎች 
ኤጀንሲ በተዘጋጀው የምዴጃው የምርት ዯረጃ ሊይ ተወስኖ ተቀምጧሌ፡፡ ይህንንም እንዯመነሻ 
በመውሰዴ የምርቱ የኢነርጂ ብቃት ዯረጃ ይዘጋጃሌ፡፡ በተሇጣፊ ምሌክቱ ሊይ ከቁጥር 1 እስከ 
5 ሇተቀመጡት ዯረጃዎች የኢነርጂ ብቃት ዯረጃው (ዝቀተኛ እና ከፍተኛ) ወሰን 
ይቀመጥሊቸዋሌ፡፡ በዚሁ መሠረት የተሇጣፊ ምሌክቱ ተዘጋጅቶ ከባሇዴርሻ አካሊት ጋር 
በሚዯረግ ውይይት ከዲበረ በኋሊ ሇአምራቾች የማስተዋወቅ ሥራ ይሰራሌ፡፡ ከዚያም አምራቾች 
የተሇጣፊ ምሌክቱን በምርቶቻቸው ሊይ መሇጠፍ ይጀምራለ፡፡ የተሇያዩ አምራቾች ምርቶች 
የኢነርጂ ብቃት የተሇያየ ስሇሚሆን መጠቀም የሚገባቸውም ተሇጣፊ ምሌክት እንዱሁ የተሇያዩ 
ይሆናለ፡፡  

9.2 ዯረጃው ሇአምራቾች እና ሇተጠቃሚው የሚያስገኘው ጥቅም 
የተሇጣፊ ምሌክት ዯረጃው ሥራ ሊይ መዋሌ ሇአምራቾች፣ሇተጠቃሚዎች፣ሇኃይሌ አቅራቢዎች 
በርካታ ጥቅሞች አለት፡፡ ሇምሳላ አምራቾች በየጊዜው ምርቶቻቸውን ሇማሻሻሌ ጥረት 
እንዱያዯርጉ የሚስገዴደ ሁኔታዎች ስሇሚፈጠሩ በዚህ ሁኔታ ውስጥ አምራቾች ተወዲዲሪ 
የሆኑ ምርቶችን ሇገበያ ሇማቅረብ በሚያዯርጉት ጥረት የተሻሻለ እና ኃይሌ ቆጣቢ ምርቶች 
ይመረታለ፡፡ በዚህም የተነሳ፤ 

 አምራቾች በየጊዜው ዕውቀታቸውን እያሻሻለ ይሄዲለ 
 ተጠቃሚዎች የተሻሻለ ምርቶችን በገበያ ሊይ የማግኘት ዕዴሌ ይኖራቸዋሌ፤ 
 ብዙ የኃይሌ አቅራቢ ዯንበኞች የተሻሻለ ምርቶችን መጠቀም መጀመራቸው ዯግሞ 

በኃይሌ አቅርቦት ሊይ ያሇውን ጫና ይቀንሳሌ 
 ሇአገሪቱ የኢነርጂ ብክነት ቅነሳም አስተዋጽኦ ከማዴረጉም በሊይ ከዚሁ ጋር ተያያዥ 

የሆኑ የከባቢ አየር በካይ ጋዞችም ይቀንሳለ፡፡  
 አገሪቱ ሇምታካሄዯውም የአረንጓዳ ኢኮኖሚ አስተዋጽኦ ያዯርጋሌ  

 

9.3 ቴክኖልጂውን ሇማሳዯግ የሚኖረው አስተዋጽኦ 
የተሇጣፊ ምሌክት መርሐ-ግብር ተግባራዊ መዯረግ በክፍሌ 9.2 እንዯተገሇጸው በአምራቾች 
መሃከሌ በሚኖረው ውዴዴር ምርቶቹ በየጊዜው እየተሻሻሇ እንዱሄዴ ስሇሚያዯርግ 
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ሇቴክኖልጂውም መሻሻሌ ከፍተኛ አስተዋጽኦ ይኖረዋሌ፡፡ በዚህም የተነሳ ምርቱ በከፍተኛ ዯረጃ 
ተሻሽል ከአገራችንም አሌፎ በዓሇም ገበያ ሊይ ተፈሊጊ እንዱሆን ያዯርጋሌ፡፡ 

9.4 ስሇተሰጠው ዯረጃ ትክክሇኛነት የሚዯረግ ክትትሌ እና የማረጋገጥ ሥራዎች 
የኢትዮጵያ ኢነርጂ ባሇሥሌጣን በተሰጠው ሥሌጣን መሰረት፡- 

 የተሇጣፊ ምሌክት ትግበራ መርሐ-ግብሩን  ይመራሌ፣ 
 ሇአምራቾች ሥሌጠናና ላልች አስፈሊጊ የቴክኒክ ዴጋፎችን ያዯርጋሌ፣ 
 ሇገዢዎች/ ተጠቃሚዎች የግንዛቤ ማስጨበጫ ሥሌጠናና መረጃ ይሰጣሌ፣ 
 የተሇጣፊ ምሌክቱን አጠቃቀም ሇማረጋገጥ በሚሰራቸው የቁጥጥር ሥራዎች የተሇጣፊ 

ምሌክቶች የተሇጠፉባቸውን የተሇያዩ ምርቶች ናሙናዎች ከገበያ በመግዛት እና 
በሊቦራቶር በማስፈተሸ አገሌግልት ሊይ የዋለትን የተሇጣፊ ምሌክቶች ትክክሇኛነት 
ያረጋግጣሌ፤ 

 መሥፈርቱን ሳያሟሉ ያሇ አግባብ (ምርቶቹ ከሚያሟለት ዯረጃ ከፍ ያሇ) የተሇጣፊ 
ምሌክት የተጠቀሙትን አምራቾች በተዘጋጀው መመሪያ መሰረት በህግ እንዱጠየቁ 
ዯርጋሌ፤ 

 እንዯ አስፈሊጊነቱ ላልች የማስተካከያ እርምጃዎችን ይወስዲሌ፤ 
 መርሐ-ግብሩ በትክክሌ እየተካሄዯ መሆኑን ሇሚመሇከታቸው የክትትሌ ሪፖርት 

ያቀርባሌ 
 የተሇጣፊ ምሌክቱ ሥራ ሊይ መዋሌ ያስገኘውን ውጤት ከተጠቃሚዎች፣ከአምራቾች 

እና ከኃይሌ አቅራቢ ተቋማት መረጃ በመሰብሰብ እና በጥናት በማረጋገጥ ሥራ ሊይ 
እንዱውሌ ያዯርጋሌ፤ 
 

10 ማጠቃሇያ 
 

ይህ የሥሌጠና ሰነዴ በመሊው አገሪቱ የኤላክትሪክ ምዴጃዎችን በተበታተነ ሁኔታ በማምረት 
ሊይ የሚገኙ አምራቾችን በማሰሌጠን፣የምርት ዯረጃ በማውጣት እና ተመሳሳይ የአመራረት 
ሂዯት እና የማምረቻ ዕቃዎችን በመጠቀም ምርቱ ወጥነት እንዱኖረው፣ የኃይሌ 
አጠቃቀሙ፣የዯህንነት ዯረጀው እና ቴክኖልጂውንም ሇማሻሻሌ ከፍተኛ ትኩረት ተሰጥቶት 
የተዘጋጀ  ነው፡፡ ዓሊማዉም አምራቾች መሰረታዊ የአስተሳሰብ ሇውጥ ሇማምጣት እና 
የራሳቸውንም ክህልት በመጨመር እና በየጊዜው የተሇያዩ ማሻሻዎችን በማዴረግ 
ምርትቶቻቸውንም በማሻሻሌ ተወዲዲሪ እንዱሆኑ ሇማስቻሌ ነው፡፡ 

ከሊይ እንዯተገሇጸው የባሇሥሌጣኑ መ/ቤት ምዴጃና ላልችንም የኤላክትሪክ ኃይሌ ተጠቃሚ 
ምርቶች የኢነርጂ ብቃት ዯረጃ ሇማሻሻሌ እየሰራ ሰሇሚገኝ በየጊዜው ሇአምራቾች፣ሇአምራቾች 
ማህበራት እንዱሁም ሇክሌልች ዴጋፎችን ያዯርጋሌ፡፡ 


